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О производителе — Hewei Intelligent Equipment
Hewei Intelligent Equipment Co., Ltd.
Компания Shandong Dezhou Hewei Intelligent Equipment Co., Ltd. основана в 2012 году. Расположена в уезде Нинцзинь — центре 
металлообрабатывающей промышленности Китая. Специализируется на разработке, производстве и продаже оборудования для снятия фасок и 
подготовки сварных швов. Является членом Ассоциации стальных конструкций провинции Шаньдун. Сертифицирована по ISO9001.
Продукция широко применяется в: судостроении, стальных конструкциях, сосудах давления, мостостроении, машиностроении, трубопроводной 
промышленности, нефтехимии, пищевом машиностроении.
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Контакты
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HW-DM100 — АвF><аFиGеEкая Eа<>х>д=ая фDезеD=ая <аHи=а
HW-DM100 4 а6то@ат8Gес>аO са@охо8AаO фре7ерAаO @аH8Aа 8?O сAOт8O фасо> Aа ?8сто6о@ @ета??е. КоAстру>F8O осAо6аAа 
Aа пр8AF8пе фре7еро6аA8O Aе@еF>8х о5ра5атK6аNI8х FеAтро6. �спо?L7ует 8@портAKе фре7ерAKе 7о?о6>8 400R с 
т6ер8осп?а6AK@8 п?аст8Aа@8 APMT1604 M4-T15. !8сте@а а6то@ат8Gес>о7о 7а68@а с ре7у?8ро6>ой ус8?8O 03500 � 
о5еспеG86ает ра6Aо@ерAое пр86ат8е ?8ста. 'астотAо-ре7у?8руе@Kй пр86о8 по76о?Oет п?а6Aо @еAOтL с>оростL по8аG8 03
1,5 @/@8A Aепосре8ст6еAAо 6 проFессе ра5отK. �K?е7аI8тAKй >о6ух 8 по88оA 8?O стру6>8 6хо8Oт 6 стаA8артAуN 
>о@п?е>таF8N. �о8хо88т 8?O у7?еро88стой ста?8, Aер6а6ей>8, а?N@8A8O, Gу7уAа 8 т6ёр8Kх п?аст8>о6. �ро876о88те?LAостL 
6 50 ра7 6KHе руGAой о5ра5от>8.

Тех=иGеEкие хаDакFеDиEFики
�о8е?L HW-DM100

�оIAостL 8687ате?O 6520 �т / 380� / 50�F

"о?I8Aа ?8ста 4390 @@

У7о? фас>8 0°370° (ре7у?8руетсO)

!>оростL о5ра5от>8 031,5 @/@8A (GастотAо-ре7у?8руе@аO)

"8п фас>8 K/V/X/Y + 6ерхAOO + 5о>о6аO 0°

(8р8Aа фас>8 (о88AоGAаO) 8о 20 @@

(8р8Aа фас>8 (@Aо7о?е768йAаO) 8о 70 @@ (88а@етр фре7K 80 @@)

�8A. ра7@ер ?8ста 8?8Aа 300 @@ × H8р8Aа 50 @@

!8сте@а по8Jё@а Упру78й п?а6аNI8й по8Jё@ + про876о?LAаO 
6Kсота

�а68@ Э?е>троа6то@ат8Gес>8й + руGAой (86ойAой)

Ус8?8е 7а68@а 03500 � (ре7у?8руе@ое)

Ко?8Gест6о ?е768й 6 >ру7?Kх п?аст8A

�р86о8 7а68@а 11 пр86о8AKх ро?8>о6 (6 6ерх + 5 A87)

�ес 340 >7

�а5ар8тK (Д×(×�) 1000×1000×1300 @@

�5ра5атK6ае@Kе @атер8а?K У7?еро88стаO ста?L, Aер6а6ей>а, сп?а6K, 
Gу7уA, а?N@8A8й

'8стота по6ерхAост8 фас>8 Ra 3,236,3

!ерт8ф8>аF8O CE

�араAт8O 12 @есOFе6

"8п пр86о8а 'астотAо-ре7у?8руе@Kй (VFD)

!8сте@а 7а68@а Э?е>троа6то@ат8Gес>8й + руGAой

 е7у?8ро6>а ус8?8O 7а68@а 03500 �

Ко?-6о пр86о8AKх ро?8>о6 11 (6 6ерх + 5 A87)

"8п фре7ерAой 7о?о6>8 400R (8@портAаO)

"8п п?аст8A APMT1604 M4-T15 (т6ер8осп?а6)

�K?е7аI8та Ко6ух + по88оA 8?O стру6>8

�о58?LAостL Ко?ёсAаO 5а7а, пере@еIеA8е 5е7 >раAо6

Ко?-6о операторо6 1 Gе?о6е>

�апрO6еA8е 380 � / 50 �F / 3-фа7а

!траAа про876о8ст6а К8тай ((аAL8уA, ДMG6оу)



HW-FZ100 — МаHи=а E ?еDев>D>F>< веDх/=из
HW-FZ100 4 а6то@ат8Gес>аO са@охо8AаO фре7ерAаO @аH8Aа с фуA>F8ей пере6орота 6ерх/A87 8?O о5ра5от>8 86устороAA8х 
фасо>. �о76о?Oет фре7еро6атL >а> у7о?, та> 8 торFе6уN по6ерхAостL ?8ста 7а о88A устаAо6. У7о? Aа>?оAа фре7ерAой 
7о?о6>8 ре7у?8руетсO треIотоGAK@ >?NGо@ 6 88апа7оAе 0375°. �сAаIеAа фуA>F8ей упру7о7о 86ойAо7о по8Jё@а 4 
а6то@ат8Gес>8 а8апт8руетсO > Aеро6AостO@ по6ерхAост8 8 по?а. Д6ойAаO ре7у?8ро6>а с>орост8 8 86ойAой по8Jё@ 
о5еспеG86аNт ста58?LAое >аGест6о фас>8. !8сте@а 7а68@а: M?е>троа6то@ат8Gес>8й + руGAой с ус8?8е@ 03500 �. !>оростL 
ре7аA8O фре7K ре7у?8руетсO от 0 8о 1100 о5/@8A. Эффе>т86AостL 6 60 ра7 6KHе руGAой о5ра5от>8.

Тех=иGеEкие хаDакFеDиEFики
�о8е?L HW-FZ100

�оIAостL 8687ате?O 6520 �т / 380� / 50�F

"о?I8Aа ?8ста 4395 @@

У7о? фас>8 0°375° (ре7у?8руетсO)

!>оростL о5ра5от>8 031,5 @/@8A (GастотAо-ре7у?8руе@аO)

!>оростL ре7аA8O фре7K 031100 о5/@8A (GастотAо-ре7у?8руе@аO)

"8п фас>8 K/V/X/Y + 6ерхAOO + A86AOO + 5о>о6аO 0°

(8р8Aа фас>8 (о88AоGAаO) 8о 20 @@

(8р8Aа фас>8 (@Aо7о?е768йAаO) 8о 70 @@

�8A. ра7@ер ?8ста 280×50×4 @@ (@8A. H8р8Aа по?осK 40 @@)

!8сте@а по8Jё@а Упру78й п?а6аNI8й + про876о?LAаO 6Kсота

За68@ Э?е>троа6то@ат8Gес>8й + руGAой (86ойAой)

Ус8?8е 7а68@а 03500 � (ре7у?8руе@ое)

�р86о8 7а68@а 11 пр86о8AKх ро?8>о6 (6 6ерх + 5 A87)

�ес 420 >7

�а5ар8тK (Д×(×�) 1000×1000×1500 @@

�5ра5атK6ае@Kе @атер8а?K У7?еро88стаO ста?L, Aер6а6ей>а, 86ухфа7AаO 
ста?L, сп?а6K, Gу7уA, а?N@8A8й

'8стота по6ерхAост8 фас>8 Ra 3,236,3

!ерт8ф8>аF8O CE

�араAт8O 12 @есOFе6

"8п пр86о8а 'астотAо-ре7у?8руе@Kй (VFD)

!>оростL фре7K 031100 о5/@8A (VFD)

!8сте@а 7а68@а Э?е>троа6то@ат8Gес>8й + руGAой

 е7у?8ро6>а ус8?8O 7а68@а 03500 �

Ко?-6о пр86о8AKх ро?8>о6 11 (6 6ерх + 5 A87)

Д6устороAAOO о5ра5от>а Да (6ерх + A87 7а о88A прохо8)

"8п фре7ерAой 7о?о6>8 400R (8@портAаO)

"8п п?аст8A APMT1604 M4-T15 (т6ер8осп?а6)

�о58?LAостL Ко?ёсAаO 5а7а

Ко?-6о операторо6 1 Gе?о6е>

�апрO6еA8е 380 � / 50 �F / 3-фа7а

!траAа про876о8ст6а К8тай ((аAL8уA, ДMG6оу)



ФDезеD=Oе г>л>вки 400R — %<е==Oе FвеDд>E?лав=Oе ?лаEFи=O
(ре7ерAOе 7о?о6>8 сер88 400R ра7ра5отаAO спеF8а?PAо 8?O @аH8A HW-DM100 8 HW-FZ100. Корпус 877ото6?еA 87 6Oсо>опроGAо7о 
а?N@8A8е6о7о сп?а6а с с8A8@ аAо88ро6аA8е@. !@еAAOе т6ер8осп?а6AOе п?аст8AO APMT1604 M4-T15 >репOтсO 68Aта@8 Torx 8 ?е7>о 
7а@еAONтсO 6 по?е6Oх ус?о68Oх 5е7 спеF8а?PAо7о о5ору8о6аA8O. �ео@етр8O п?аст8A о5еспеG86ает у7о? ре7аA8O 90° 8?O торFе6о7о 
фре7еро6аA8O. !о6@ест8@O со стаA8артAO@8 п?аст8Aа@8 6е8уI8х про876о88те?ей (Sandvik, Mitsubishi, Kennametal 8 аAа?о78). ДоступAO 
88а@етрO от 50 8о 160 @@ с >о?8Gест6о@ п?аст8A от 4 8о 8.

М>делP=Oй Dяд и хаDакFеDиEFики
Мо8е?P Д8а@етр Ко?-6о п?аст8A

400R 50-22-4T 50 @@ 4

400R 63-22-4T 63 @@ 4

400R 80-27-6T 80 @@ 6

400R 100-27-6T 100 @@ 6

400R 125-27-7T 125 @@ 7

400R 160-40-8T 160 @@ 8

&ех=ичеEкие ?аDа<еFDO
"8п п?аст8AO APMT1604 M4-T15

Матер8а? >орпуса А?N@8A8е6Oй сп?а6 (аAо88ро6аA8е)

�о>рOт8е !8Aее аAо88ро6аA8е

'7о? ре7аA8O 90° (торFе6ое фре7еро6аA8е)

�р8@еAеA8е ЧерAо6ое 8 G8сто6ое фре7еро6аA8е

!о6@ест8@остP HW-DM100, HW-FZ100

�5ра5атO6ае@Oе @атер8а?O !та?P, Aер6а6ей>а, Gу7уA, а?N@8A8й

Креп?еA8е п?аст8AO �8Aто6ое (Torx)

!траAа про876о8ст6а К8тай

ПаDа<еFDO ?лаEFи= APMT1604
"8п п?аст8AO APMT1604 M4-T15

(ор@а К6а8ратAаO, 4 ре6уI8е >ро@>8

 а7@ер 16×16×4 @@

Матер8а? "6ёр8Oй сп?а6 (>ар588 6о?Pфра@а)

�о>рOт8е TiAlN / TiCN (@Aо7ос?ойAое PVD)

'7о? ре7аA8O 90°

Креп?еA8е �8Aт Torx T15

!о6@ест8@остP Sandvik, Mitsubishi, Kennametal 8 аAа?о78

�р8@еAеA8е ЧерAо6ое 8 G8сто6ое фре7еро6аA8е

 есурс 200–500 @ (7а68с8т от @атер8а?а)



Срав=е=ие <>делей HW-DM100 и HW-FZ100
�ара@етр HW-DM100 HW-FZ100

"8п А6то@ат8Gес>ая фре7ерAая ! пере6орото@ 6ерх/A87

�оIAостP 6520 �т / 380� 6520 �т / 380�

"о?I8Aа ?8ста 4–90 @@ 4–95 @@

У7о? фас>8 0°–70° 0°–75°

!>оростP о5ра5от>8 0–1,5 @/@8A 0–1,5 @/@8A

!>оростP фре7O  е7у?8руе@ая 0–1100 о5/@8A

"8п фас>8 K/V/X/Y + 6ерхAяя + 5о>о6ая K/V/X/Y + 6ерхAяя + A86Aяя + 5о>о6ая

Д6устороAAяя о5ра5от>а �ет Да

(8р8Aа фас>8 (о88AоGAая) 8о 20 @@ 8о 20 @@

(8р8Aа фас>8 (@Aо7о?е768йAая) 8о 70 @@ 8о 70 @@

За68@ Э?е>тро + руGAой Э?е>тро + руGAой

Ус8?8е 7а68@а 0–500 � 0–500 �

�р86о8AOе ро?8>8 11 (6+5) 11 (6+5)

�ес 340 >7 420 >7

�а5ар8тO 1000×1000×1300 @@ 1000×1000×1500 @@

'8стота по6ерхAост8 Ra 3,2–6,3 Ra 3,2–6,3

Эффе>т86AостP vs руGAая 50× 60×

!ерт8ф8>аF8я CE CE

�араAт8я 12 @есяFе6 12 @есяFе6

HW-DM100 — ПDеи<ущеEFва
К><?акF=>EFP
Лё7>8й 6ес 340 >7, @о58?PAая >оAстру>F8я

'=ивеDEалP=>EFP
�о8хо88т 8?я 5о?PH8Aст6а 7а8аG сAят8я фасо>

Эк>=><ия
Бо?ее 8оступAая FеAа

HW-FZ100 — ПDеи<ущеEFва
ДвуEF>D>==яя
�5ра5от>а 6ерхAей 8 A86Aей фас>8 7а о88A прохо8

Б>лPше угл>в
 асH8реAAOй 88апа7оA 8о 75°

&>лще лиEFO
�5ра5атO6ает ?8стO 8о 95 @@



Области применения и обрабатываемые материалы
Оборудование серии HW применяется во всех отраслях, где требуется подготовка металлических поверхностей к сварке. Полностью холодная механическая обработка — не изменяет твёрдость, структуру и химический состав металла. Не требует 
охлаждающей жидкости. Стружка собирается в поддон. Соответствует требованиям ГОСТ, AWS, EN, DIN по подготовке кромок под сварку.

Судостроение
Подготовка сварных швов корпусных конструкций и 
переборок

Стальные конструкции
Балки, колонны, фермы, металлоконструкции зданий

Сосуды давления
Резервуары, котлы, трубопроводы высокого давления

Мостостроение
Несущие конструкции мостов и эстакад

Нефтехимия
Трубопроводы, ёмкости, технологическое оборудование

Машиностроение
Станины, рамы, корпусные детали промышленного оборудования

Обрабатываемые материалы
Углеродистая сталь
Ст3, Ст20, Ст45 и аналоги

Нержавеющая сталь
304, 316L, 321 и другие марки

Двухфазная сталь
2205, 2507

Алюминиевые сплавы
6061, 6063 и другие

Чугун
Серый, ковкий

Твёрдые пластики
Технические полимеры

Типы обрабатываемых фасок
K-образная фаска
Односторонняя угловая

V-образная фаска
Двусторонняя симметричная

X-образная фаска
Двусторонняя несимметричная

Y-образная фаска
Комбинированная

Торцевая фаска
Обработка боковой поверхности

Нулевая фаска
Зачистка кромки 0°



К><?лекF4ция и к>=куDе=F=Oе ?Dеи<ущеEF64
СF4=д4DF=4я к><?лекF4ция

(ре7ерAая 7о?о6>а 400R 1 Hт. (6 >о@п?е>те)

Т6ер8осп?а6AOе п?аст8AO APMT1604 Ко@п?е>т

�O?е7аI8тAOй >о6ух 1 Hт.

�@портAOе по?8уретаAо6Oе ро?8>8 Ко@п?е>т

Э?е>троI8т упра6?еA8я 1 Hт.

�Aстру@еAт 8?я 7а@еAO п?аст8A 1 >о@п?е>т

�аспорт 8 8Aстру>F8я (рус.) 1 >о@п?е>т

�апасAOе п?аст8AO 1 >о@п?е>т

О?ци>=4лP=>е >5>Dуд>64=ие
Допо?A8те?PAOе п?аст8AO APMT1604 Ко@п?е>т 10 Hт.

(ре7ерAая 7о?о6>а 400R (8оп.) Д8а@етр Aа 6O5ор 503160 @@

'8?8A8те?P >а5е?я 10 / 20 @

�апасAOе по?8уретаAо6Oе ро?8>8 Ко@п?е>т 11 Hт.

 усс>оя7OGAое 688ео-о5уGеA8е QR->о8 6 >о@п?е>те

Ключе6Oе ?Dеи<ущеEF64
Х>л>д=4я >5D45>Fк4
Не 87@еAяет т6ёр8остP 8 стру>туру @ета??а

М>5илP=>EFP
Ко?ёсAая 5а7а 4 пере@еIеA8е по Fеху 5е7 >раAо6

Оди= >?5D4F>D
Не тре5ует спеF8а?PAой >6а?8ф8>аF88

'4EF>F=Oй ?Dи6>д
�?а6Aая ре7у?8ро6>а с>орост8 6 проFессе ра5отO

И<?>DF=O5 к><?>=5=FO
(ре7O, ро?8>8 8 Q?е>тро8687ате?P 4 8@портAOе

А6F>з46и<
Э?е>тр8Gес>8й + руGAой 7а68@ с ре7у?8ро6>ой ус8?8я

(иD>кий ди4?4з>=
'7?O 0375°, ?8стO 4395 @@, 6се т8пO фасо>

Эк>=><ия
В 50360 ра7 Qффе>т86Aее руGAой о5ра5от>8

Постав>а AапрO@уN от про87вод8те?O · WhatsApp: +86 132 50100874 · www.metal-asia.pw



'?ак>в>G=ый лиEF и Fа<>65==ая д>ку<5=FаFия
'?ак>в>G=ый лиEF — HW-DM100
�а8@еAо6аA8е Ко?-6о

(ре7ерAаO @аH8Aа HW-DM100 (6 с5оре) 1 Hт.

(ре7ерAаO 7о?о6>а 400R (80 @@) 1 Hт.

"6ер8осп?а6AKе п?аст8AK APMT1604 M4-T15 1 >о@п?. (10 Hт.)

�апасAKе п?аст8AK APMT1604 1 >о@п?. (10 Hт.)

�K?е7аI8тAKй >о6ух 1 Hт.

�о?8уретаAо6Kе ро?8>8 (пр86о8AKе) 11 Hт.

Э?е>троI8т упра6?еA8O 1 Hт.

Ка5е?L п8таA8O 380В 1 Hт. (3 @)

К?NG Torx T15 8?O 7а@еAK п?аст8A 2 Hт.

Шест87раAAKй >?NG (Aа5ор) 1 >о@п?.

"реIотоGAKй >?NG ре7у?8ро6>8 у7?а 1 Hт.

�аспорт 878е?8O (CN + RU) 1 >о@п?.

�Aстру>F8O по M>сп?уатаF88 (RU) 1 Hт.

!ерт8ф8>ат CE 1 Hт.

'па>о6оGAKй ?8ст (Packing List) 1 Hт.

'?ак>в>G=ый лиEF — HW-FZ100
�а8@еAо6аA8е Ко?-6о

(ре7ерAаO @аH8Aа HW-FZ100 (6 с5оре) 1 Hт.

(ре7ерAаO 7о?о6>а 400R (80 @@) 1 Hт.

"6ер8осп?а6AKе п?аст8AK APMT1604 M4-T15 1 >о@п?. (10 Hт.)

�апасAKе п?аст8AK APMT1604 1 >о@п?. (10 Hт.)

�K?е7аI8тAKй >о6ух 1 Hт.

�о?8уретаAо6Kе ро?8>8 (пр86о8AKе) 11 Hт.

Э?е>троI8т упра6?еA8O 1 Hт.

Ка5е?L п8таA8O 380В 1 Hт. (3 @)

К?NG Torx T15 2 Hт.

Шест87раAAKй >?NG (Aа5ор) 1 >о@п?.

"реIотоGAKй >?NG ре7у?8ро6>8 у7?а 1 Hт.

�аспорт 878е?8O (CN + RU) 1 >о@п?.

�Aстру>F8O по M>сп?уатаF88 (RU) 1 Hт.

!ерт8ф8>ат CE 1 Hт.

'па>о6оGAKй ?8ст (Packing List) 1 Hт.

ПаDа<5FDы у?ак>вки и >FгDузки
�ара@етр HW-DM100

Вес Aетто 340 >7

Вес 5рутто ~390 >7

'па>о6>а Дере6OAAKй OI8> (фу@878ро6аAAKй)

 а7@ер OI8>а (Д×Ш×В) 1200×1200×1600 @@

�5Jё@ ~2,3 @³

�ара@етр HW-FZ100

Вес Aетто 420 >7

Вес 5рутто ~475 >7

'па>о6>а Дере6OAAKй OI8> (фу@878ро6аAAKй)

 а7@ер OI8>а (Д×Ш×В) 1200×1200×1800 @@

�5Jё@ ~2,6 @³

&а<>65==ая д>ку<5=FаFия
Ко8 "� ВЭД (ЕАЭ!) 8457 10 000 0

HS Code (@е68уAаро8AKй) 8457.10.0000

�а8@еAо6аA8е по "� ВЭД �5ра5атK6аNI8е FеAтрK 8?O о5ра5от>8 
@ета??о6

!траAа про8схо68еA8O К8тай (CN)

�ро876о88те?L Shandong Dezhou Hewei Intelligent Equipment 
Co., Ltd.

!ерт8ф8>ат про8схо68еA8O Form A / CO (по 7апросу)

!ерт8ф8>ат CE �р8?а7аетсO

�A6ойс Commercial Invoice (EN)

'па>о6оGAKй ?8ст Packing List (EN)

КоAоса@еAт Bill of Lading / AWB

Де>?араF8O про876о88те?O Manufacturer's Declaration

(8тосаA8тарAKй серт8ф8>ат �а 8ере6OAAуN упа>о6>у ISPM-15

%Fавки Fа<>65==ыE ?>Hли= (ЕАЭ%)
�@портAаO поH?8Aа 0% (>о8 8457 10 000 0)

�Д! пр8 66о7е 20% ( осс8O)

А>F87 �е пр8@еAOетсO

"а@о6еAAKй с5ор �о 6есу 5рутто

ЛL7отK Во7@о6Aо пр8@еAеA8е тар8фAKх 
префереAF8й



Коммерческое предложение
Почему выбирают нас

Прямой завод
Поставка напрямую от производителя Hewei 
без посредников

Полный сервис
Подбор, доставка, таможня, монтаж, 
обучение, гарантия

Проверенное качество
CE, ISO9001. Более 10 лет на рынке, тысячи 
машин в эксплуатации

Лучшая цена
Прямой контракт с заводом — минимальная 
цена на рынке

Условия сотрудничества

Минимальный заказ 1 единица

Условия оплаты T/T, L/C

Срок изготовления 15–30 рабочих дней

Порт отгрузки Циндао / Тяньцзинь

Доставка До склада покупателя (организуем)

Упаковка Деревянный ящик, морская упаковка

Гарантия 12 месяцев

Сервис Выезд инженера, запчасти, онлайн-поддержка

Таможенный код 8457100000


